


P
oltre 50 anni Max Schlatterer GmbH &

Co. KG sviluppa e prod cinghie piane
ad anello senza giunzione, cinghie di
trasmissione, cinghie di trasporto e cinghie a
disegno in due stabilimenti nel sud della
Germania. Lavora attivamente in tutto il
mondo per contribuire allo sviluppo di
impianti produttivi, fornendo cinghie ad alte
prestazioni e di grande qualità. Tutti i
macchinari per la produzione sono stati
sviluppati da personale interno

qualificato e la qualità dei
prodotti è controllata al 100% con
sofisticati macchinari di .
Esband è partner di importanti aziende in
diverse industrie. Nell’industria delle
sigarette è

.

Vantaggi
Schlatterer fornisce cinghie ad anello in
qualsiasi dimensione fino a 4800 mm di
sviluppo e a 600 mm di larghezza.
Dimensioni speciali sono disponibili su
richiesta. Grazie a speci tecniche
produttive e macchinari esclusivi i prodotti
Esband sono unici .

Una ricerca
uno sviluppo costante in cooperazione
con i produttori di macchinari
consentono di realizzare co mente
cinghie e nastri innovativi. Pertanto i
clienti possono godere di un vantaggio
competitivo e di o un alto grado
di sicurezza i propri processi
produttivi, grazie a prestazioni
superiori dell
cinghi .

Filosofia
Quando ci sono grandi aspettative, le
cinghie Schlatterer (Esband) sono la
soluzione ideale. Sono prodotte con un
esclusivo sistema ad anello senza giunzione
che le rende assolutamente affidabili e
duratur anche ad alte velocità e in
ambienti gravosi.

Molte cinghie di trasmissione, di
trasporto e speciali sono state brevettate.
Grazie ad un’ampia gamma di materiali
base e di trattamenti superficiali è possibile
realizzare la cinghia corretta per ogni
applicazione. Una completa rete di
marketing e di servizio in oltre 80 paesi nel
mondo sono

Esband



Storia
Storia
Circa 50 anni fa, l’ambizione di realizzare
processi produttivi ispirò
un’ingegnosa idea al produttore di cinghie
Max Schlatterer: realizzare una cinghia di
trasporto e trasmissione a forma di anello,
tessuta e senza giunzione. I vantaggi in
termini di prestazione, flessibilità e durata
sarebbero stati enormi.

Schlatterer conscio dell’ampia portata
della sua invenzione, ne registrò il
brevetto, generò un costante interesse e
ottenne i suoi primi successi.

I materiali ad alte prestazioni furono
soggetti a perfezionamenti costanti nel
tempo. La fama e l’importanza
commerciale crebbero. Piccola al
principio, l’impresa si sviluppò
rapidamente. Negli anni 60 impiegava
140 persone nel paese svevo di
Herbrechtingen. Negli anni 80 il numero
dei dipendenti superava le 300
unità. Inoltre, dall’inizio
cominciò ad investire in metodi
produttivi .

Oggi più di 600 dipendenti altamente
motivati lavorano in due siti produttivi
situati vicini tra loro e con un’area di
20,000 m2 pronta per essere ulteriormente
ampliata.
Una gamma di prodotti

, grande entusiasmo per
l’innovazione e controlli di qualità
con macchinari elettronici innovativi

Schlatterer GmbH & Co. KG uno
dei più efficienti ed importanti
produttori di cinghie nel mondo.
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Il marchio Esband è applicato
esclusivamente a nastri e cinghie
realizzate con una tecnica ad anello senza
giunzione. Non avendo giunzioni
consentono innumerevoli vantaggi:

Omogeneità

Esband garantisce valori di allungamento
uniformi, resistenza allo strappo e spessori
costanti su tutta la cinghia, riducendo
pertanto i punti deboli.

Flessibilità

Le cinghie Esband lavorano anche su
diametri molto piccoli, con flessioni
frequenti e su penne con assoluta
affidabilità.

Silenziosità

Esband elimina completamente quei
rumori che si possono generare a causa di
giunzioni e pertanto consente

Cura continua

Esband è bivalente: Allungamento
longitudinale ridotto e
adattabilità trasversale consentono di
lavorare con basse tensioni iniziali e
carichi assiali ridotti.

Estrema precisione

Con Esband è possibile combinare a
piacimento le strutture di rinforzo e i
materiali di rivestimento pur mantenendo
processi produttivi economici.
I clienti Schlatterer possono usufruire di un
servizio di consulenza qualificato, un
sistema di calcolo preciso ed un
supporto individuale.

Senza giunzione

Vantaggi dell’anello senza giunzione



-
-
-
-
-
-
-
-
-
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In Esband vengono prodotte speciali strutture in tessuto ad anello
continuo con moderne macchine tessili. Queste strutture
bas di tutti i successivi processi produttivi come il trattamento, il
rivestimento e la rifinitura.
In funzione al materiale della struttura si realizzano cinghie con
caratteristiche specifiche.

1. Tele speciali Esband
Le tele di rinforzo Esband sono
prodotte ad anello continuo su
macchine tessili all’avanguardia

Tela Elastica
-Alta elasticità. Allungamento da
4 a 10%
-Per interassi fissi
-Non necessita di tenditori

Poliammide
-Media elasticità. Allungamento
da 0.5 a 1.5%
-Per interassi fissi

Poliestere
-Basso allungamento elastico
-Resistente agli agenti chimici

Tela in Cotone
-Basso allungamento
-Basso coefficiente di frizione

Aramide (kevlar)
-Allungamento estremamente
basso
-Basso coefficiente di frizione
-Resistente a temperature fino
a 280°C

Nomex
-Basso allungamento
-Resistente a temperature fino
a 300°C

Fibra di vetro
-Basso allungamento
-Basso coefficiente di frizione
-Resistente a temperature fino
a 300°C

2. Cinghie dentate e Poly-V
Fornite dai nostri clienti sono rivestite sul dorso con poliuretano
neoprene senza alcuna saldatura o giunzione.

Tele di rinforzo

La resistenza delle tele di rinforzo agli agenti chimici varia come segue:

Aggressività media Tele di rinforzo

Poliestere Cotone Kevlar Nomex Fibra di 
vetro

Acqua + + + + +
Olii, grassi + o + + +

Acidi diluiti + + + + +

Basi diluite + + + + +
Aromatici + + + + +

Alcol + + + + +

Componenti Alifatici + + + + +

Idrocarburi clorurati + + + + +

Chetoni + + + + +

Stabilità dimensionale

Con alta umidità + – + + +
Con temperature 
molto fluttuanti + + + + +

Alta = +
Media   = o
Bassa = –



Spruzzato (giallo, grigio, bianco, 
rosso)

Compatto (bianco, FDA)
Resistente a temperature fino a

60°C

Disponibile in diverse durezze
Spessore fino a max. 10 mm 

Gomma naturale
- Rossa (durezza circa  42°ShA)

Marrone (durezza circa 50°ShA)
Altissimo coefficiente di frizione

- Resistente a temperature fino a
70°C
- Alta elasticità
- Ottima resistenza allo strappo e
al taglio

I materiali di rivestimento Esband sono applicati con un processo
continuo senza giunzione e con la possibilità di specificare il verso
di funzionamento della cinghia. Si eseguono rivestimenti su
cinghie piane, dentate e poly-V. Si possono realizzare cinghie su
specifica del cliente anche in piccoli lotti e a prezzi ragionevoli in
qualsiasi dimensione.
In funzione dell'applicazione si possono scegliere diversi tipi di
materiali di rivestimento:

Materiali di 
rivestimento

Alta = +
Media = o
Bassa = –

- Resistente a temperature fino a
100°C
- Approvato da BGA/FDA (bianco)
Gomma xNBR
-
- Durezza circa 75°ShA
- Altissima resistenza all’abrasione
- Ottimo coefficiente di frizione
- Buona resistenza all’ozono
- Ottima resistenza a  olii e grassi
- Resistente a temperature 
fino a 130°C

-
-
-
-

-
-
-
-

-
-

-

-
-
-

-

-

La resistenza delle tele di rinforzo agli agenti chimici varia come segue:

Aggressività media Rivestimento

PVCNeoprene  
(NE)

Poliuretano  
(PU)

Silicone  
(SI)

Gomma 

naturale (NR)
NBR/  
xNBR

Gomma 
EPDM

Acqua + o + + + + +

Olii, grassi o + o – + – o

Acidi diluiti + – o + + + +

Basi diluite + – o + o + +

Aromatici – o – – o – –

Alcol + o + + + + o

Componenti alifatici + + o – + – +

Idrocarburi clorurati o o – – o – –

Chetoni + – – – o + –
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Coefficiente di frizione
Grazie alla combinazione di diversi materiali di rivestimento e di 

superficiali, sia sul la  di scorrimento che su quell  
estern  della cinghia, si possono ottenere soluzioni su misura 
per le diverse applicazioni con precise caratteristiche fisiche e 
chimiche. Esband  la possibilità di combinare praticamente tutti i 
diversi materiali di rivestimento.

Coefficienti di frizione su cinghie nuove e pulite

Dati rilevati secondo gli standard tedeschi MSN 93 602 sia su superfici lisce che 
rettificate. Tutti i valori sono espressi in μ ± 0.1 μ

Esband
Acciaio

Alluminio Ghisa Acciaio Piano 
scorrimento PETP

Carta
PE

Rivestimento / Superficie Puro Anodizzato (GG25) alta qualità Polietilene bianco foglio
NE goffrato 0,6 0,4 0,6 0,5 0,6 0,6 0,6 0,8 0,2
NE rettificato 0,5 0,5 0,6 0,7 0,5 0,3 0,7 0,8 0,3
NE liscio 0,6 0,6 0,8 > 0,9 0,6 0,4 0,8 0,9 0,9
PU rettificato 0,4 0,4 0,8 0,4 0,3 0,2 0,6 0,8 0,2
PU spruzzato, rettificato 0,4 0,4 0,9 0,5 0,3 0,2 0,5 0,8 0,2
PU cellule chiuse 0,3 0,5 0,6 0,8 0,3 0,2 0,4 0,5 0,2
PU con trattamento basso attrito 0,2 0,3 0,7 0,4 0,2 0,2 0,4 0,6 0,2
SI rettificato 0,4 0,4 0,6 0,5 0,3 0,2 0,3 0,6 0,3
SI superficie sigillata 0,7 0,8 0,9 0,8 0,5 0,4 0,8 0,9 > 0,9
PVC goffrato 0,7 0,8 > 0,9 0,9 0,6 0,4 0,8 0,9 0,5
PVC liscio 0,6 0,8 0,9 0,8 0,5 0,4 0,8 0,9 > 0,9
FX rettificato 0,4 0,3 0,4 0,5 0,2 0,2 0,4 0,7 0,1
FX liscio 0,5 0,4 0,5 0,6 0,4 0,1 0,2 0,4 0,9
FX profilato T 0,3 0,4 0,5 0,5 0,2 0,1 0,4 0,6 0,1
NK rossa o marrone, rettificata 0,8 0,8 0,6 0,9 0,6 0,7 0,6 0,8 0,7
NBR liscia, goffrata, rettificata 0,4 0,4 0,4 0,5 0,3 0,3 0,4 0,5 0,8
NBR blu, goffrata, rettificata 0,4 0,4 0,9 0,5 0,4 0,2 0,6 0,8 0,2
xNBR biancastra, goffrata, rettificata 0,3 0,4 0,5 0,4 0,3 0,2 0,5 0,6 0,2
EPDM liscio 0,8 > 0,9 > 0,9 0,9 > 0,9 > 0,9 > 0,9 0,9 > 0,9
EPDM rettificato, grana 80 0,9 > 0,9 > 0,9 0,9 0,9 > 0,9 > 0,9 0,9 0,3
EPDM rettificato, grana 150 0,9 > 0,9 > 0,9 0,9 0,9 > 0,9 > 0,9 0,9 0,4
Carcassa in PES grezzo, kevlar, vetro 0,2 0,2 0,3 0,2 0,2 0,1 0,2 0,3 0,1
Carcassa in cotone grezzo 0,1 0,2 0,3 0,2 0,1 0,1 0,2 0,3 0,1
Carcassa impregnata in NE 0,2 0,2 0,3 0,2 0,2 0,1 0,2 0,4 0,2
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Fig. 1

Cinghie piane con guide trapezoidali sia
ottenute incollando profili trapezoidali che
realizzate mediante fresatura dal pieno sul
lato di scorrimento.

Fig. 2

Cinghie piane con guide piatte sia ottenute
incollando un profilo piano che realizzate
mediante fresatura dal pieno sul lato di
scorrimento.

Fig. 3 + 4

Cinghie piane con fori standard da 1.5 -
10.0 mm di diametro. Lo schema di
foratura può essere specificato dal cliente.
Diametri di fori speciali su richiesta.

Fig. 5

Cinghie piane sovra spessorate sul dorso
con asole e fori per trasporto con

e maggiore superficie aspirante.

Fig. 6

Cinghie dentate in NE e PU con dorso
rivestito e asole e fori di aspirazione così
come un canale longitudinale fresato nella
parte dentata, es. cinghie aspirate per
macchine confezionatrici per sacchetti.

Fig. 7

Cinghie Poly-V con rivestimento sul dorso.

1.  2.

3.

5.

6.

7.

4.

Una cinghia Esband è spesso realizzata esattamente su specifica del cliente e ad anello senza giunzione.

Per eseguire ulteriori lavorazioni vengono utilizzate macchine a controllo a 5 assi. Questi processi interni consentono di eseguire fori o
asole di qualsiasi forma (es., per asole di aspirazione o sedi per trasporto).

Di seguito potete trovare alcuni esempi tra un’infinità di possibili esecuzioni:
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PU
Durezza * Colori

PU 0/6 Rettificata 140 N 4±2 N 8mm

PU elastic 250 N 6±3 N 25mmRivestita su un lato
Rivestita su entrambi i lati
Rettificata
Strato sigillante
Rivestimento basso attrito

300 N 9±3 N 30mm

Silicone 30 ±5 ShA

PU elastic 13 200 N 8±2 N 25mmRivestita su un lato
Rivestita su entrambi i lati
Rettificata
Strato sigillante
Rivestimento basso attrito

PU 4/6 Poliestere 650 N 130 ±15 N 9mmRivestita su un lato
Rivestita su entrambi i lati
Rettificata
Strato sigillante
Rivestimento basso attrito

PU 10 700 N 100 ±15 N 8mmRivestita su un lato
Rivestita su entrambi i lati
Rettificata
Strato sigillante
Rivestimento basso attrito

PU 11 Poliestere 1250 N 12mmRivestita su un lato
Rivestita su entrambi i lati
Rettificata
Strato sigillante
Riv.basso attrito, spec.rettifica

PU 12 Poliestere 3400 N 290±30 N 20mmRivestita su un lato
Rivestita su entrambi i lati
Rettificata
Strato sigillante
Riv.bassoattrito, spec.rettifica

PU 17 KevlarRivestita su un lato
Rivestita su entrambi i lati
Rettificata
Strato sigillante
Riv.bassoattrito, spec.rettifica

PU 18 KevlarRivestita su un lato
Rivestita su entrambi i lati
Rettificata
Strato sigillante
Riv.bassoattrito, spec.rettifica

PU 20/1 Rettificata
Tela grezza sul lato scorrimento
Strato sigillante

PU 20 Rivestita su un lato
Rivestita su entrambi i lati
Rettificata
Strato sigillante
Riv.bassoattrito, spec.rettifica

Poliuretano 55 ±7 
ShA

PU = giallo, grigio, 
bianco, rosso
SI = bianco, grigio

Poliuretano 55 ±7 
ShA

Poliuretano 55 ±7 
ShA

Poliuretano 55 ±7 
ShA 

Poliuretano 55 ±7 
ShA

Poliuretano 55 ±7 
ShA

Poliuretano 55 ±7 
ShA

Poliuretano 55 ±7 
ShA

Poliuretano 55 ±7 
ShA

30mmgiallo, grigio, bianco, 
rosso

6400 N

Forza di trazione 
con allung. 1%  

per  cm

Minimo
diametro di 

puleggia

Poliestere/ Cotone Poliuretano 55 ±7 
ShA

giallo, grigio, bianco, 
rosso

850 N 30 N
0.1 – 0.2%

100 N
0.5 – 0.7%

300 N
2.1 – 2.6%

165 ±15 N

300 N
2.1 – 2.6%

165 ±15 NPoliestere/ Cotone Poliuretano 55 ±7 
ShA

giallo, grigio, bianco, 
rosso

1150 N 30 N
0.1 – 0.2%

100 N
0.5 – 0.7%

5mm

9mm

1000 N
0.9 – 1.0%

1280±50 N

giallo, grigio, bianco, 
rosso

2400 N 300 N
0.2 – 0.4%

600 N
0.5 – 0.7%

1000 N
1.0 – 1.2%

950±50 N

300 N
0.4 – 0.5%

600 N
0.7 – 0.8%

15mm

giallo, grigio, bianco, 
rosso

100 N
0.3 – 0.5%

300 N
1.2 – 1.7%

600 N
5.0 – 5.5%

230±30 N

giallo, grigio, bianco, 
rosso

100 N
0.3 – 0.5%

300 N
0.9 – 1.2%

600 N
2.0 – 2.8%

Poliestere/ 
Poliammide

giallo, grigio, bianco, 
rosso

30 N
0.2 – 0.3%

60 N
0.5 – 0.6%

100 N
0.9 – 1.2%

30 N
0.1 – 0.2%

100 N
0.6 – 0.8%

300 N
3.3 – 3.7%

giallo, grigio, bianco, 
rosso

giallo, grigio, bianco, 
rosso

30 N
72 – 76%

30 N
9.5 – 13%

30 N
9.6 – 10%

10 N
1.9 – 2.1%

Tip
i d

i P
U

Codice
Esband

Opzioni per la
superficie

Tela di rinforzo

Cavi in gomma/ 
Cotone

Rettificata
Strato sigillante sul PU Superficie 
sigillata in SI Trattamento basso 
attrito sul PU

Poliuretano 55 ±7 
ShA

Cavi in gomma/ 
Cotone

10 N
8.5 – 9.5%

20 N
33 – 35%

10 N
1.8 – 3.1%

20 N
5.2 – 8.2%

10 N
1.9 – 2.1%

20 N
5.8 – 6.2%

giallo, grigio, bianco, 
rosso

giallo, grigio, bianco, 
rosso

Cavi in gomma/ 
Cotone

Senza tela

20 N
5.8 – 6.2%

30 N
9.6 – 10.4%

PU elastic + SI sul 
dorso

Allungamento [%] per cm in base a 
diverse forze di trazione (carico 

assiale)

Carico di
rottura per 

cm (anello)



Proprietà

continua temporanea Acciaio Alluminio Alluminio
anodizzato

Acciaio
alta qualità

Scorrimento 
su PE Carta Ghisa (GG25)

-10 a +60°C -10 a+80°C 4% – 8% no 0.4 0.4 0.8 0.3 0.2 0.8 0.4 Alta elasticità
Per interassi fissi
Cinghie usate in set
Alto attrito

-10 a+60°C -10 a+80°C 4% – 8% possibile Elasticità
Per interassi fissi
Cinghie usate in set

-10 a+60°C -10 a+80°C 4% – 8% possibile PU 0.4 SI 0.4 PU 0.4 SI 0.4 Alta elasticità
Per interassi fissi
Diversi valori di coefficiente
di frizione
Cinghie usate in set

-10 a+60°C -10 a+80°C 4% – 8% possibile  Elasticit
Per interassi fissi
Cinghie usate in set

-10 a+60°C -10 a+80°C 0.4% – 0.8% possibile PU 0.4 PU 0.4 PU 0.8 PU 0.3 PU 0.2 PU 0.8 PU 0.4 Trasportatori con accumulo
Trasporto carta
molto flessibili

-10 a +60°C -10 a+80°C 1.2% – 1.5% possibile PU 0.4 PU 0.4 PU 0.8 PU 0.3 PU 0.2 PU 0.8 PU 0.4 Leggermente elastiche
Per interassi fissi
Cinghie usate in set

-10 a+60°C -10 a+80°C 0.4% – 0.8% possibile PU 0.4 PU 0.4 PU 0.8 PU 0.3 PU 0.2 PU 0.8 PU 0.4 Sviluppi fino a 2400mm 
disponibili a stock
Ottime caratteristiche di 
scorrimento
Per innumerevoli applicazioni

-10 a+60°C -10 a+80°C 0.4% – 0.8% possibile PU 0.4 tela 0.2 Sviluppi fino a 2400mm 
disponibili a stock
Per innumerevoli applicazioni
Trasmissioni medio carico

Allungamento molto ridotto

Allungamento estremamente 
ridotto
Trasmissioni gravose

Basso attrito
Penne

Nastro sottile, molto flessibile

Basso coefficiente di frizione lato tela

PU 0.2 
tela 0.1

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.4 
tela 0.2

-10 a+60°C -10 a+80°C 0.1% – 0.3% possibile PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.4 PU 0.8 PU 0.3 PU 0.2 PU 0.8 PU 0.4-10 a+60°C -10 a+80°C 0.4% – 0.8% possibile PU 0.4

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.4 
tela 0.2

possibile PU 0.4 
t tela 0.1

PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.3 
tela 0.1

PU 0.2 
tela 0.1

-10 a+60°C -10 a+80°C 0.4% – 0.8%

PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.3 
tela 0.2

PU 0.3 
tela 0.2

PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.2 
tela 0.1

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.4 
tela 0.2

-10 a+60°C -10 a+80°C 0.1% – 0.3% possibile PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.4
tela 0.2

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.3 
tela 0.2

PU 0.2 
tela 0.1

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.3 
tela 0.2

PU 0.2 
tela 0.1

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.4 
tela 0.2

Coefficiente di frizione [μ ±0,1μ] Piano

PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.3 
tela 0.2

Temperatura di
esercizio permissibile

Tensione
consigliata

PU 0.2 
tela 0.1

PU 0.8 
tela 0.3

PU 0.4 
tela 0.2

PU 0.8 
SI 0.6

PU 0.3
SI 0.3

PU 0.2 
SI 0.2

PU 0.8 
SI 0.6

PU 0.4 
SI 0.5

Anti-
staticità
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Sviluppo Larghezza Spessore

PU 0/6 200 – 600 fino a 300 0.9 ±2.0% ±0.1 mm
600 – 2400 fino a 400 1.2 (da 1000mm)

1.5 (da 1500mm)

Fino a 50  mm  = ±0.5 mm
Fino a100 mm  = ±1.0  mm
Fino 100 mm    = ±2.0 mm

2.0 (da 2000mm)

(8.0)
PU elastic 200 – 600 fino a 300 1.8 ±2.0% ±0.1 mm

600 – 3500 fino a 600 (9.0)

fino a 50  mm    = ±0.5 mm
fino a 100 mm    = ±1.0  mm
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

200 – 600 fino a 300 2.4 ±2.0% ±0.1 mm
600 – 3500 fino a 600 (10.0)

fino a 50 mm = ±0.5 mm
fino a 100 mm = ±1.0 mm  
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

PU elastic 13 200 – 600 fino a 300 1.5 ±2.0% ±0.1 mm

* La durezza standard del rivestimento
In PU è circa 55° Shore A.
Disponibili anche le seguenti versioni:
PU rosso duro = circa 70° ± 7° Shore A 
PU Grigio duro = circa 70° ± 7° Shore  A
PU giallo soft= circa 30° ± 7° Shore  A

Modificare la superficie comporta anche una variazione del coefficiente 
di frizione, dello spessore e delle tolleranze nello spessore.

** Dimensioni e tolleranze diverse sono disponibili su richiesta

Non si possono ottenere tolleranze di sviluppo inferiori a  ± 2.5 mm  

600 – 3500 fino a 600 (10.0)

fino a 50  mm    = ±0.5 mm
fino a 100 mm    = ±1.0  mm
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

PU 4/6 200 – 600 fino a 300 0.8 ±0.5% ±0.1 mm
600 – 4400 fino a 600 (10.0)

fino a 50  mm    = ±0.5 mm
fino a 100 mm    = ±1.0  mm
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

PU 10 200 – 600 fino a 300 0.9 ±0.5% ±0.1 mm
600 – 4400 fino a 600 (10.0)

fino a 50  mm    = ±0.5 mm
fino a 100 mm    = ±1.0  mm
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

PU 11 200 – 600 fino a 300 1.0 ±0.5% ±0.1 mm
600 – 5000 fino a 600 (10.0)

fino a 50  mm    = ±0.5 mm
fino a 100 mm    = ±1.0  mm
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

PU 12 200 – 600 fino a 300 1.5 ±0.5% ±0.1 mm

600 – 4800 fino a 600 (10.0)

fino a 50  mm    = ±0.5 mm
fino a 100 mm    = ±1.0  mm
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

PU 17 200 – 600 fino a 300 1.0 ±1.0% ±0.1 mm
600 – 4600 fino a 600 (10.0)

fino a 50  mm    = ±0.5 mm
fino a 100 mm    = ±1.0  mm
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

PU 18 200 – 600 fino a 300 2.2 ±1.0% ±0.1 mm
600 – 4200 fino a 600 (10.0)

fino a 100 mm    = ±1.0  mm
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

PU 20/1 200 – 600 fino a 300 0.9 ±0.5% ±0.1 mm
600 – 4200 fino a 600 (10.0)

fino a 50  mm    = ±0.5 mm
fino a 100 mm    = ±1.0  mm
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

PU 20 200 – 600 fino a 300 0.8 ±0.5% ±0.1 mm
600 – 4200 fino a 600 (10.0)

fino a 50  mm    = ±0.5 mm
fino a 100 mm    = ±1.0  mm
oltre 100 mm    = ±2.0 mm

Codice
Esband

PU elastic + SI sul 
dorso

Tolleranze standard **Dimensioni di produzione standard**

Sviluppo Larghezza Spessore

PU



PU
Poliuretano

Poliuretano spruzzato(PU)

Colori: Giallo, grigio, bianco, rosso
Resistente a temperature fino a 60°C,
per breve tempo fino a 80°C

Ottimo coefficiente di frizione con
la carta
Disponibile in diverse durezze

Spessori fino a 10mm.

Finitura non porosa

Colori: Giallo, nero, bianco, rosso,
grigio

Antimacchia e semplice da pulire

Possibilità di ridurre il coefficiente di
frizione (non-porous ply SL)

15



NE
Durezza * Colori

NE Mini goffrata su un lato

liscia su un lato

NE 10 goffrata su entrambi i lati

liscia su un lato

NE 10/133 goffrata o liscia su un lato Secondo 
lato di tela impregnata

NE 17 Kevlargoffrata su un lato
liscia su un lato
rettificata su entrambi i lati

NE 17/133 Kevlargoffrata o liscia su un lato Secondo 
lato di tela impregnata

NE 18 Kevlargoffrata su un lato
liscia su un lato
rettificata su entrambi i lati

rettificata su entrambi i lati Kevlar

NE 20 goffrata su entrambi i lati

liscia su un lato

NE 20/133 goffrata su un lato
Secondo lato di tela impregnata

NE 20/1 rettificata, liscia

goffrata

tela grezza su un lato

NE 21 Poliesteregoffrata su entrambi i lati
liscia su un lato
rettificata su uno o entambi i lati

NE 21/133 Poliesteregoffrata su un lato o liscia Secondo 
lato di tela impregnata

NE 22 Poliesteregoffrata su entrambi i lati
liscia su un lato
rettificata su uno o entambi i lati

NE 26 Poliesteregoffrata su entrambi i lati
liscia su un lato
rettificata su uno o entambi i lati

NE 133 SB goffrata su un lato
Secondo lato di tela impregnata

NE 133/1 goffrata su un lato

tela grezza su un lato

NE Elastic rettificata Senza tela Policloroprene 75±5 
ShA

nero su richiesta 5N
1.5 – 2.5%

15N
8.0 – 12.0%

30N
26.0– 34.0%

on request

Poliestere/ Cotone Policloroprene 75±5 
ShA

nero 2100N 30N
0.0 – 0.1%

300N
0.5 – 0.7%

600N
1.6 – 2.0%

300±30 N

Poliestere/ Cotone

Policloroprene 75±5 
ShA

nero 4150N 300N
0.8 – 0.9%

600N
1.4 – 1.6%

1000N
3.0 – 3.4%

600N
1.6 – 2.0%

300±30 NPolicloroprene 75±5 
ShA

nero 2100N 30N
0.0 – 0.1%

300N
0.5 – 0.7%

385±15 N

300N
0.7 – 0.8%

600N
1.6 – 1.7%

375±15 N

100N
0.4 – 0.6%

300N
1.8 – 2.0%

600N
5.5 – 5.9%

190 ±10 N

Policloroprene 75±5 
ShA

nero 11340N 300N
0.1 – 0.3%

600N
0.3 – 0.5%

1000N
0.5 – 0.7%

su richiesta

neroPolicloroprene 75±5 
ShA

2400N 300N
0.2 – 0.4%

600N
0.5 – 0.7%

1000N
0.9 – 1.1%

1040±50 N

Policloroprene 75±5 
ShA

nero 2400N 300N
0.2 – 0.4%

600N
0.5 – 0.7%

100N
1.3 – 1.6%

300N
8.2 – 8.5%

70±10 NPoliammide/ Poliestere Policloroprene 75±5 
ShA

nero 700N 30N
0.3 – 0.5%

300N
6.8 – 7.8%

80±10 NPoliammide/ Poliestere Policloroprene 75±5 
ShA

nero 750N 30N
0.2 – 0.4%

100N
1.1 – 1.5%

100N
0.5 – 0.7%

300N
3.5 – 3.9%

170 ±10 NPoliestere Policloroprene 75±5 
ShA

nero 550N 30N
0.1 – 0.3%

Poliestere/ Cotone Policloroprene 75±5 
ShA

nero 950N

190±10 N

1000N
0.9 – 1.1%

1040±50 N

Tip
i d

i N
E

100N
0.4 – 0.6%

300N
1.8 – 2.0%

600N
5.5 – 5.9%

190±10 N

600N
5.5 – 5.9%

300N
0.2 – 0.3%

600N
0.4 – 0.5%

1000N
0.6 – 0.7%

1700±200 N

Policloroprene 75±5 
ShA

nero 3400N 100N
0.2 – 0.3%

600N
4.0 – 4.5%

270±10 N

Policloroprene 75±5 
ShA

nero 1700N 100N
0.3 – 0.4%

300N
1.0 – 1.2%

600N
4.0 – 4.5%

270±10 N

Policloroprene 75±5 
ShA

nero 1700N 100N
0.3 – 0.4%

300N
1.0 – 1.2%
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Codice
Esband

Opzioni per la
superficie

Tela di rinforzo Carico di
rottura per 

cm (anello)

Allungamento [%] per cm in base a 
diverse forze di trazione (carico 

assiale)

Forza di trazione 
con allung. 1%  

per  cm

Poliestere/ Cotone Policloroprene 75±5 
ShA

nero 950N

Policloroprene 75±5 
ShA

nero 7950N

Poliestere/ Cotone Policloroprene 75±5 
ShA

nero 950N 100N
0.4 – 0.6%

300N
1.8 – 2.0%



Proprietà

continua temporanea Acciaio Alluminio
Alluminio

anodizzato Ghisa (GG25)

per piccole trasmissioni

leggermente elastiche

per interassi fissi

per cinghie in set

lato pukleggia in tela impregnata e 
basso coefficiente di frizione

cinghie di trasmissione
allungamento molto ridotto

cinghie di trasmissione con
coefficienti di frizione diversi
allungamento molto ridotto

allungamento estremamente ridotto
trasmissioni gravose

allungamento estremamente ridotto
trasmissioni gravose

molto flessibili
ottima fluidità di funzionamento

coefficienti di frizione diversi
molto flessibili

scorrevol , per penne
basso coefficiente di frizione
sul lato tela

per cinghie ad alte velocità ottima 
fluidità di funzionamento per 
innumerevoli applicazioni

diversi coefficienti di frizione
ottima fluidità di funzionamento

sviluppi fino a 2400mm disponibili a stock per 
innumerevoli applicazioni
per applicazioni a medio carico

applicazioni gravose

mandrini

trasporti difficoltosi

alta elasticità
per interassi fissi
ricopertura alto attrito per pulegge

cinghie usate in set

rettificato0.5 rettificato0.5 rettificato0.6 rettificato0.7

goffrato0.6 tela 
0.2

goffrato0.4 tela 
0.2

goffrato0.6 tela 
0.3

goffrato0.5 tela 
0.2

goffrato0.6 
liscio0.6 
rettificato0.5

goffrato0.4 
liscio0.6 
rettificato0.5

goffrato0.6 
liscio0.8 
rettificato0.6

goffrato0.5 
liscio>0.9 
rettificato0.7

goffrato0.5 
liscio>0.9 tela 
0.2

goffrato0.6 
liscio0.6 
rettificato0.5

goffrato0.4 
liscio0.6 
rettificato0.5

goffrato0.6 
liscio0.8 
rettificato0.6

goffrato0.5 
liscio>0.9 
rettificato0.7

goffrato0.5 
liscio>0.9 
rettificato0.7

goffrato0.5 
liscio0.7 tela 0.2

goffrato0.5 
liscio>0.9 

rettificato0.7

goffrato0.6 
liscio0.6 

rettificato0.5

goffrato0.4 
liscio0.6 

rettificato0.5

goffrato0.6 
liscio0.8 

rettificato0.6

-20 a +100°C -25 a +140°C 5% – 6%5mm sì

goffrato0.6 tela 
0.3

goffrato0.5 tela 
0.2

-20 a +100°C -25 a +140°C 0.4% – 0.8% sì goffrato0.6 tela 
0.2

goffrato0.4 tela 
0.2

15mm -20 a +100°C -25 a +140°C 0.4% – 0.8% sì

15mm

0.2% – 0.5% sì25mm -20 a +100°C -25 a +140°C

0.4% – 0.8% sì goffrato0.6 
liscio0.6 
rettificato0.5

goffrato0.4 
liscio0.6 
rettificato0.5

goffrato0.6 
liscio0.8 
rettificato0.6

goffrato0.5 
liscio>0.9 
rettificato0.7

20mm -20 a +100°C -25 a +140°C

-20 a +100°C -25 a +140°C 0.4% – 0,8% sì

-20 a +100°C

goffrato0.4 
liscio0.6 
rettificato0.5

goffrato0.6 
liscio0.8 
rettificato0.6

-25 a +140°C 0.4% – 0.8% sì goffrato0.6 
liscio0.6 tela 0.2

goffrato0.4 
liscio0.6 tela 0.2

goffrato0.6 
liscio0.8 tela 0.3

goffrato0.6 
liscio0.6 
rettificato0.5

-25 a +140°C 0.4% – 0.8% sì8mm -20 a +100°C

0.4% – 0.8% sì goffrato0.6 tela 
0.2

goffrato0.4 tela 
0.2

goffrato0.6 tela 
0.3

goffrato0.5 tela 
0.2

goffrato0.4 
liscio0.6 
rettificato0.5

goffrato.0.6 
liscio0.8 
rettificato0.6

goffrato0.5 
liscio>0.9 
rettificato0.7

goffrato0.5 
liscio>0.9

goffrato0.4 
liscio0.6

goffrato0.6 
liscio0.8

goffrato0.5 
liscio>0.9 
rettificato0.7

50mm -20 a +100°C 0.1% – 0.3% sì goffrato0.6 
liscio0.6 
rettificato0.5

goffrato0.4 
liscio0.6 
rettificato0.5

goffrato0.6 
liscio0.8 
rettificato0.6

goffrato0.6 
liscio0.6 tela 0.2

goffrato0.4 
liscio0.6 tela 0.2

goffrato0.6 
liscio0.8 tela 0.3

-20 a +100°C

-25 a +140°C 0.1% – 0.3% sì12mm -20 a +100°C

-25 a +140°C 0.1% – 0.3% sì

goffrato0.6 
liscio0.6 tela 0.2

goffrato0.4 
liscio0.6 tela 0.2

goffrato0.5 
liscio0.8 tela 0.3

goffrato0.5 
liscio0.7 tela 0.2

8mm -20 a +100°C -25 a +140°C

sì goffrato0.6 
liscio0.6

goffrato0.4 
liscio0.6

goffrato0.6 
liscio0.8

goffrato0.5 
liscio0.7

8mm -20 a +100°C -25 a +140°C 0.4% – 0.8%

0.4% – 0.8% sì

goffrato0.6 
liscio0.6

goffrato0.4 
liscio0.6

goffrato0.6 
liscio0.8

goffrato0.5 
liscio>0.9

6mm -20 a +100°C -25 a +140°C

Tensione
consigliata

Anti-staticità

0.4% – 0.8% sì

10mm

Minimo
diametro di 

puleggia

10mm

30mm

12mm

15mm

15mm

-20 a +100°C

Temperatura di
esercizio permissibile

-20 a +100°C

-25 a +140°C

-20 a +100°C

Coefficiente di frizione [μ ±0,1μ]

-25 a +140°C

-25 a +140°C 0.1% – 0.3% sì goffrato0.6 
liscio0.6 
rettificato0.5

-25 a +140°C 0.4% – 0.8% sì goffrato0.6 
liscio0.6
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Sviluppo Larghezza Spessore

NE Mini 120– 330 fino a 150 0.5 ±0.5% fino a50mm=±0.5mm ±0.15mm * Dimensioni e tolleranze diverse sono disponibili su richiesta

fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 10 400– 2000 5– 420 0.8 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm Non si possono ottenere tolleranze di sviluppo inferiori a  ± 2.5 mm  

NE 10/133 400– 2000 5– 420 0.7 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 17 400– 4600 fino a 420 0.9 ±1.0% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 17/133 250– 400 fino a 350 0.8 ±1.0% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

400– 4600 fino a 420 fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 18 400– 4200 fino a 420 2.0 ±1.0% fino a100mm=±1.0 mm ±0.15mm

oltre100mm=±2.0 mm

1800– 9000 10– 280 3.0 ±1.0% fino a100mm=±1.0 mm ±0.1mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 20 400– 4200 fino a 420 0.8 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 20/133 200– 400 fino a 350 0.7 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

400– 4200 fino a 400 fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 20/1 200– 400 fino a 350 0.8 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

400– 4200 fino a 420 fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 21 400– 4800 fino a 420 0.9 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 21/133 250–  400 fino a 350 0.8 fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

400– 4800 fino a 420 fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 22 400–  4800 fino a 420 1.4 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 26 400–  4800 fino a 420 2.0 ±0.5% fino a100mm=±1.0 mm ±0.15mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 133 SB 400–  4400 fino a 420 1.3 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE 133/1 400–  4400 fino a 420 1.2 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

NE Elastic 150– 2000 fino a 200 0.8 – 5.0 ±1.0% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.1mm

fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

Codice
Esband
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Tolleranze standard **Dimensioni di produzione standard**

Sviluppo Larghezza Spessore

NE



NE
GommaNeoprene

Nero, conducibilità elettrica

Resistente a temperature fino a 100°C

Durezza circa 75° S h A

Alto coefficiente di frizione

Alte resistenza all’abrasione

Buona resistenza ad olii,

grassi, ozono

Flessibile

Gomma naturale

Rossa (durezza circa 42° ShA)   

Marrone (durezza circa 50° ShA)  

Resistente a temperature fino a 70°C  

Coefficiente di frizione molto alto

Molto elastico

Grande resistenza alla propagazione 
dello strappo

Gomma NBR

Grigio chiaro, blu, bianco

approvato da FDA/BGA (solo

versione bianca)

Resistente a temperature fino a
100°C

Ottima resistenza 
all’abrasione:  durezza 70°
S h A c i r c a

Resistente all’ozono
Straordinaria resistenza ad 
olii e grassi

Gomma xNBR

Durezza 75° S h A c i r c a

Resistente a temperature fino a

130°C 

Buon coefficiente di frizione

Ottima resistenza all’abrasione

Resistente all’ozono

Straordinaria resistenza ad olii 

EPDM

Verde

Durezza 65° S h A c i r c a

Molto durature in ambienti estremi

Resistente a temperature fino 80°C  

Buon coeff iciente di  fr iz ione
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FX | SI | PC
Durezza * Colori

FX 05 bianco Poliammide/Poliestere Poliuretano  80±5 ShA bianco 450N 90±10 N

Poliammide/Poliestere Poliuretano  80±5 ShA bianco 750 N 55±10 N

FX 11 Poliestere Poliuretano  80±5 ShA bianco 1000N 230±20 N

Poliestere Poliuretano  80±5 ShA bianco 1000N 230±20 N

Kevlar Poliuretano  80±5 ShA bianco 2300N 1040±50 N

FX 20 Poliestere/  Cotone Poliuretano  80±5 ShA bianco 1360N 165±15 N

-  liscia, rettificata
- impressione tela

-  lato scorrimento rettificata
-  dorso goffrato

-  lato scorrimento tessuto
-  dorso rettificata

-  lato scorrimento liscia
-  dorso goffrato

-  lato scorrimento liscia
-  dorso goffrato

-  lato scorrimento tessuto
-  dorso rettificato

-  lato scorrimento rettificata
-  dorso rettificata 

Poliestere/  Cotone Poliuretano  80±5 ShA bianco 1300N 170±15 N

SI 1 Poliestere Silicone 30±5 ShA bianco,grigio 1450N 190±20 N

SI  3 Poliestere/  Cotone Silicone 30±5 ShA bianco,grigio 800N 135±15 N

HN  1 Nomex Silicone 30±5 ShA bianco,grigio 820N 170±20 N

HG 1 Fibra di vetro Silicone 30±5 ShA bianco,grigio 1080N 600±50 N

HK 17 Kevlar Silicone 30±5 ShA bianco,grigio 1700N 290±50 N

HK 18 Kevlar Silicone 30±5 ShA bianco,grigio 5800N 990±100N

PC Poliestere/ Cotone PVC 50±10 ShA rosso 2750N 380±30 N

PC 1

-  rivestita su un lato
-  rivestita su entrambi i lati
-  rettificata
- superficie sigillata in SI
-  rivestita su un lato
-  rivestita su entrambi i lati
-  rettificata
- superficie sigillata in SI
-  rivestita su un lato
-  rivestita su entrambi i lati
-  rettificata
- superficie sigillata in SI
-  rivestita su un lato
-  rivestita su entrambi i lati
-  rettificata
- superficie sigillata in SI
-  rivestita su un lato
-  rivestita su entrambi i lati
-  rettificata
- superficie sigillata in SI
-  rivestito su un lato
-  rivestita su entrambi i lati
-  rettificata
- superficie sigillata in SI
-  impregnata su un lato
-  goffrata su un lato

-  rivestita in PVC su un lato 

Poliestere/ Cotone PVC 50±10 ShA rosso 2750N 380±30 N

 goffrat
a

Poliestere/ Cotone PVC 50±10 ShA rosso/bianco 2750N 380±30 N

Poliestere/ Cotone PVC 50±10 ShA rosso/giallo 2750N 380±30 N

-  tela grezza su un lato
-  rivestita in PVC su un lato
-  un lato in SI rettificato

-  rivestita in PVC su un lato
-  un lato in PU rettificato 

Forza di trazione 
con allung. 1%  per  

cm

Codice
Esband

Opzioni per la
superficie

Tela di rinforzo Carico di
rottura per cm 

(anello)

Allungamento [%] per cm in base a diverse 
forze di trazione (carico assiale)

Tip
i d

i F
X

Tip
i d

i S
I

Tip
i d

i P
VC

FX 10
rivestito su entrambi 
i lati

FX 11
rivestito su entrambi 
i lati

FX 17
rivestito su entrambi 
i lati

FX 20
rivestito su entrambi 
i lati

PC 1 +
SI lato scorrimento

PC 1 +
PU lato scorrimento

100N 
1.1 – 1.3%

300N
4.6 – 5.2%

400N
6.3 – 7.0%

100N
0.3 – 0.5%

300N
1.3 – 1.7%

600N
5.0 – 5.8%

300N
0.3 – 0.4%

600N
0.6 – 0.7%

1000N
0.9 – 1.0%

100N
0.6 – 0.7%

300N
1.8 – 2.0%

600N
4.6 – 5.1%

30N 
0.3 – 0.5%

100N
2.2 – 2.6%

300N
8.8 – 9.3%

100N
0.3 – 0.5%

300 N
1.3 – 1.7%

600N
5.0 – 5.8%

30N
0.1 – 0.2%

100N
0.5 – 0.7%

300N
2.1 – 2.6%

100N
0.3 – 0.5%

300N
2.0 – 2.2%

600N
6.6 – 7.0%

30N
0.0 – 0.1%

300N
1.8 – 2.2%

600N
7.5 – 8.5%

300N
0.9 – 1.2%

600N
1.4 – 1.7%

1000N
1.9 – 2.2%

30N
0.0 – 0.2%

300N
1.4 – 1.6%

600N
4.3 – 4.7%

30N
0.0 – 0.1%

300N
0.5 – 0.7%

600N
0.8 – 1.2%

100N
0.0 – 0.1%

300N
0.6 – 0.8%

600N
1.5 – 1.8%

100N
0.0 – 0.1%

300N
0.6 – 0.8%

600N
1.5 – 1.8%

100N
0.0 – 0.1%

300N
0.6 – 0.8%

600N
1.5 – 1.8%

300N
0.3 – 0.5%

600N
0.5 – 0.8%

1000N
0.9 – 1.0%

100N
0.0 – 0.1%

300N
0.6 – 0.8%

600N
1.5 – 1.8%



continua temporanea Acciaio
Alluminio

anodizzato
Alluminio Acciaio alta qualità Ghisa (GG25) Carta

6 mm -10 a +80°C -10 a +80°C possibile liscia0.5 liscia0.4 liscia0.5 liscia0.4 liscia0.1 liscia0.4

rettificata0.4 rettificata0.3 rettificata0.4 rettificata0.2 rettificata0.2 rettificata0.7

impressione tela 0.3 impressione tela 0.4 impressione tela 0.5 impressione tela 0.2 impressione tela 0.1 impressione tela 0.6

15 mm -10 a +80°C -10 a +80°C possibile rettificata0.4 rettificata0.3 rettificata0.4 rettificata0.2 rettificata0.2 rettificata0.7

impressione tela 0.3 impressione tela 0.4 impressione tela 0.5 impressione tela 0.2 impressione tela 0.1 impressione tela 0.6

10 mm -10 a +80°C -10 a +80°C possibile rettificata0.4 rettificata0.3 rettificata0.4 rettificata0.2 rettificata0.2 rettificata0.7

20 mm -10 a +80°C -10 a +80°C possibile liscia0.5 liscia0.4 liscia0.5 liscia0.4 liscia0.1 liscia0.4

goffrato0.3 goffrato0.4 goffrato0.5 goffrato0.2 goffrato0.1 goffrata0.6

20 mm -10 a +80°C -10 a +80°C possibile liscia0.5 liscia0.4 liscia0.5 liscia0.4 liscia0.1 liscia0.4

goffrato0.3 goffrato0.4 goffrato0.5 goffrato0.2 goffrato0.1 goffrata0.6

15 mm -10 a +80°C -10 a +80°C possibile rettificata0.4 rettificata0.3 rettificata0.4 rettificata0.2 rettificata0.2 rettificata0.7

15 mm -10 a +80°C -10 a +80°C possibile rettificata0.4 rettificata0.3 rettificata0.4 rettificata0.2 rettificata0.2 rettificata0.7

- molto sottile e flessibile 

- FDA/BGA

- leggermente elastica 

- FDA/BGA

- ottima scorrevolezza

- FDA/BGA

- ottima scorrevolezza

- FDA/BGA

- allungamento ridotto

- FDA/BGA

- tableremover 

- FDA/BGA

- ottima scorrevolezza

- FDA/BGA

12 mm -20 a +150°C -20 a +180°C possibile SI 0.4 SI 0.4 SI 0.6 SI 0.3 SI 0.2 SI 0.6

tessuto 0.2 tessuto 0.2 tessuto 0.3 tessuto 0.2 tessuto 0.1 tessuto 0.3

cover.skin 0.7 cover.skin 0.8 cover.skin 0.9 cover.skin 0.5 cover.skin 0.4 cover.skin 0.9

10 mm -20 a +120°C -20 a +160°C possibile SI 0.4 SI 0.4 SI 0.6 SI 0.3 SI 0.2 SI 0.6

tessuto 0.1 tessuto 0.2 tessuto 0.3 tessuto 0.1 tessuto 0.1 tessuto 0.3

cover.skin 0.7 cover.skin 0.8 cover.skin 0.9 cover.skin 0.5 cover.skin 0.4 cover.skin 0.9

20 mm -50 a +200°C -60 a +250°C possibile SI 0.4 SI 0.4 SI 0.6 SI 0.3 SI 0.2 SI 0.6

tessuto 0.2 tessuto 0.2 tessuto 0.3 tessuto 0.2 tessuto 0.1 tessuto 0.3

cover.skin 0.7 cover.skin 0.8 cover.skin 0.9 cover.skin 0.5 cover.skin 0.4 cover.skin 0.9

20mm -60 a +250°C -60 a +280°C possibile SI 0.4 SI 0.4 SI 0.6 SI 0.3 SI 0.2 SI 0.6

tessuto 0.2 tessuto 0.2 tessuto 0.3 tessuto 0.2 tessuto 0.1 tessuto 0.3

cover.skin 0.7 cover.skin 0.8 cover.skin 0.9 cover.skin 0.5 cover.skin 0.4 cover.skin 0.9

20mm -50 a +250°C -50 a +280°C possibile SI 0.4 SI 0.4 SI 0.6 SI 0.3 SI 0.2 SI 0.6

tessuto 0.2 tessuto 0.2 tessuto 0.3 tessuto 0.2 tessuto 0.1 tessuto 0.3

- FDA/BGA

- resistente alla polvere

- anti adesivo

- per pesatrici

- FDA/BGA

- resistente alla polvere

- molto flessibile

- penn

- resistente alla temperatura

- resistente alla polvere

- anti adesivo

- resistente alla temperatura

- resistente alla polvere

- anti adesivo

- resistente ad agenti chimici

- resistente alla temperatura

- allungamento ridotto 
cover.skin 0.7 cover.skin 0.8 cover.skin 0.9 cover.skin 0.5 cover.skin 0.4 cover.skin 0.9

20mm -50 a +250°C -50 a +280°C possibile SI 0.4 SI 0.4 SI 0.6 SI 0.3 SI 0.2 SI 0.6

tessuto 0.2 tessuto 0.2 tessuto 0.3 tessuto 0.2 tessuto 0.1 tessuto 0.3

- resistente alla temperatura

-

allungamento ridotto 

cover.skin 0.7 cover.skin 0.8 cover.skin 0.9 cover.skin 0.5 cover.skin 0.4 cover.skin 0.9

15mm -10 a +60°C -10 a +80°C no PVC0.7 PVC0.8 PVC>0.9 PVC0.6 PVC0.4 PVC0.9 - resistente ad acidi e alcali

-

alto coefficiente di frizione 

12mm -10 a +60°C -10 a +80°C no PVC0.7 PVC0.8 PVC>0.9 PVC0.6 PVC0.4 PVC0.9

tela0.1 tela0.2 tela0.3 tela0.1 tela0.1 tela0.3

- disponibile con diversi

coefficienti di frizione

25 mm -10 a +60°C -10 a +80°C no PVC0.7 PVC0.8 PVC>0.9 PVC0.6 PVC0.4 PVC0.9

SI 0.4 SI 0.4 SI 0.6 SI 0.3 SI 0.2 SI 0.6
- disponibile con diversi

coefficienti di frizione

25mm -10 a +60°C -10 a +80°C no PVC0.7 PVC0.8 PVC>0.9 PVC0.6 PVC0.4 PVC0.9 - disponibile con diversi

PU 0.4 PU 0.4 PU 0.8 PU 0.3 PU 0.3 PU 0.8 coefficienti di frizione

Minimo
diametro di 

puleggia

Temperatura di
esercizio permissibile

Anti-
staticità

Coefficiente di frizione [μ ±0,1μ]

Proprietà
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Sviluppo Larghezza Spessore Sviluppo Larghezza Spessore

FX 05 bianco 480– 4800 5– 900 0.5 ±0.5% fino a50mm=±0.5mm ±0.15mm

fino a 100mm=±1.0mm

oltre 100mm=±2.0 mm

Cinghie Esband ad anello denza giunzione
Cinghie di trasporto in poliuretano bianco
conformi a norme FDA

480– 4000 5– 900 1.0 ±0.5% fino a50mm=±0.5mm ±0.15mm

fino a 100mm=±1.0mm * Dimensioni e tolleranze diverse sono disponibili su richiesta

oltre 100mm=±2.0 mm
FX 11 480– 4000 5– 900 1.0 ±0.5% fino a50mm=±0.5mm ±0.1mm Non si possono ottenere tolleranze di sviluppo inferiori a  ± 2.5 mm  

fino a 100mm=±1.0mm

oltre 100mm=±2.0 mm

480– 4000 5– 900 1.2 ±0.5% fino a50mm=±0.5mm ±0.15mm

fino a 100mm=±1.0mm

oltre 100mm=±2.0 mm
480– 4000 5– 900 1.3 ±1.0% fino a50mm=±0.5mm ±0.15mm

fino a 100mm=±1.0mm

oltre 100mm=±2.0 mm
FX 20 480– 4000 5– 900 0.7 – 0.9 ±0.5% fino a50mm=±0.5mm ±0.1mm

fino a 100mm=±1.0mm

oltre 100mm=±2.0 mm

480– 4000 5– 900 1.0 ±0.5% fino a50mm=±0.5mm ±0.1mm

fino a 100mm=±1.0mm

oltre 100mm=±2.0 mm

SI 1 200– 600 600– fino a 300
fino a 600

1.0 (10.0) ±0.5% fino a50mm=±0.5mm ±0.1mm

fino a 100mm=±1.0mm

oltre 100mm=±2.0 mm

SI  3 200– 600 fino a 300 1.0 ±0.5% fino a 50 mm=±0.5 mm ±0.1mm

600– 4200 fino a 600 (10.0) fino a 100mm=±1.0 mm

over100mm=±2.0 mm

HN  1 200– 600 fino a 300 1.5 ±0.5% fino a 100mm=±1.0 mm ±0.1mm

600– 4200 fino a 600 (10.0) oltre100mm=±2.0 mm

HG 1 200– 600 fino a 300 1.5 ±1.0% fino a 50 mm=±0.5 mm ±0.1mm

600– 4200 fino a 600 (10.0) fino a 100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

HK 17 200– 600 fino a 300 1.3 ±1.0% fino a 50 mm=±0.5 mm ±0.1mm

600– 4600 fino a 600 (10.0) fino a 100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

HK 18 200– 600 fino a 300 2.0 ±1.0% fino a 100mm=±1.0 mm ±0.1mm

600– 4200 fino a 600 (10.0) oltre100mm=±2.0 mm

PC 500 - 4200 fino a 400 1,1 ±0.5% fino a 50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a 100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

PC 1 500 - 4200 fino a 400 1.0 ±0.5% fino a 50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a 100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

500 - 4200 fino a 400 2.0 ±0.5% fino a 50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a 100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

500 - 4200 fino a 400 2.0 ±0.5% fino a 50 mm=±0.5 mm ±0.15mm

fino a 100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm

PC 1 +
PU lato scorrimento

FX 10
rivestito su entrambi 
i lati

FX 11
rivestito su entrambi 
i lati

FX 17
rivestito su entrambi 
i lati

FX 20
rivestito su entrambi 
i lati

PC 1 +
SI lato scorrimento

Tolleranze standard **
Dimensioni di produzione 

standard**
Codice
Esband

FX | SI | PC



FX-
Silicone -

PVC-
Poliuretano compatto (FX)

Bianco, durezza 80° Sh.A circa

Disponibile solo in  spessori

Approvato da FDA/BGA

Resistente a temperature fino a 80°C  

Superficie liscia, rettificata o goffrata

Silicone

Bianco, grigio

Durezza 30° – 35° Sh A circa

Resistente a temperature fino a 280°C  

Alto coefficiente di frizione

Resistente alla macchia, ad agenti chimici

Approvato da FDA/BGA

Fornibile con spessori fino a 10 mm

PVC

Rosso

Resistente a temperature fino a60°C  

Resistente ad agenti chimici

Resistente ai microbi

FX | SI | PC
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lato scorrimento lato trasporto

Acciaio Alluminio 
anodizzato

Acciaio 
inox

HT-elastic 40 Hytrel® no 10 mm possibile Hytrel® 40 Shore D rettificata bianco 0,5 0,6 0,4 Hytrel® 40 Shore D rettificata bianco

HT-elastic 40 Hytrel® no 15 mm no Hytrel® 40 Shore D rettificata bianco 0,5 0,6 0,4 Poliuretano 55 Shore A rettificata grigio

HT-elastic 40 Hytrel® no 10 mm no Hytrel® 40 Shore D rettificata nero 0,5 0,6 0,4 Hytrel® 40 Shore D rettificata nero

HT-elastic 40 Hytrel® sì 15 mm no Hytrel® 40 Shore D rettificata nero 0,5 0,6 0,4 Poliuretano 55 Shore A rettificata grigio

HT 4011 bianco Poliestere sì 20 mm no Hytrel® 40 Shore D rettificata bianco 0,5 0,6 0,4 Hytrel® 40 Shore D rettificata bianco

HT 4011 Poliestere possibile 30 mm possibile Hytrel® 40 Shore D rettificata bianco 0,5 0,6 0,4 Poliuretano 55 Shore A rettificata grigio

HT 4017 Kevlar® possibile 30 mm no Hytrel® 40 Shore D rettificata bianco 0,5 0,6 0,4 Poliuretano 55 Shore A rettificata giallo

HT 6320 possibile 60 mm sì Hytrel® 40 Shore D rettificata bianco 0,2 0,3 0,2 Silicone 35 Shore A rettificata grigiobianco + silicone

bianco + 
poliuretano

Nero

Nero + 
poliuretano

bianco + 
poliuretano

bianco + 
poliuretano

Anti-
staticità

Tip
i d

i N
E

Tipo Versione Tela di 
rinforzo

Durezza Materiale Durezza

bianco

Coefficiente di frizione [μ 
±0,1μ]

MaterialeMinimo
diametro di 

puleggia

FDA Superficie

HT
Superficie ColoreColore

Poliestere/ 
cotone



Dimensioni standard Tolleranze standard
Sviluppo Larghezza Spessore Sviluppo Larghezza Spessore

Carta Foglio di 
polietilene

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0,5 0,1 -40 a +60°C 140 - 600 3 - 150 0,6 - 0,8 ±1.0% fino a50mm=±0.5mm ±0.10mm
600 - 800 8 - 400 0,8 - 1,5 fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm
0,8 0,2 -10 a +60°C 140 - 600 3 - 150 0,6 - 0,8 ±1.0% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.10mm

600 - 800 8 - 400 0,8 - 1,5 fino a100mm=±1.0 mm
oltre100mm=±2.0 mm

0,5 0,1 -40 a +60°C 140 - 600 3 - 150 0,6 - 0,8 ±1.0% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.10mm
600 - 800 8 - 400 0,8 - 1,5 fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm
0,8 0,2 -10 a +60°C 140 - 600 3 - 150 1,2 - 1,5 ±1.0% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.10mm

600 - 800 8 - 400 1,5 - 2,0 fino a100mm=±1.0 mm
oltre100mm=±2.0 mm

0,5 0,1 -40 a +60°C 540 - 1000 5 - 300 1,2 - 3,0 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.10mm
100 - 4000 5 - 600 fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm
0,8 0,2 -10 a +60°C 290N/cm 540 - 1000 5 - 300 1,6 - 5,0 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.10mm

100 - 4000 5 - 600 fino a100mm=±1.0 mm
oltre100mm=±2.0 mm

0,8 0,2 -10 a +60°C 1000N/cm 540 - 1000 5 - 300 1,6 - 5,0 ±1.0% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.10mm
100 - 4000 5 - 600 fino a100mm=±1.0 mm

oltre100mm=±2.0 mm
0,6 0,3 -40 a +160°C 230N/cm 540 - 1000 5 - 300 2,0 - 5,0 ±0.5% fino a50 mm=±0.5 mm ±0.10mm

100 - 4000 5 - 600 fino a100mm=±1.0 mm
oltre100mm=±2.0 mm

Coefficiente di 
frizione [μ ±0,1μ]

Elastico, ottimo grip, ideale in applicazioni con carta e 
documenti

0,83N/mm2 Hytrel®

0,83N/mm2 Hytrel®

0,83N/mm2 Hytrel®

0,83N/mm2 Hytrel®

Proprietà/ Applicazioni

Elastico, resistente all'abrasione, ottima memoria elastica, 
per applicazioni di trasporto standard

Elastico, resistente all'abrasione, ottima memoria elastica, 
per applicazioni di trasporto standard

Elastico, ottimo grip, ideale in applicazioni con carta e 
documenti

Temperatura 
di

esercizio 
permissibile

Carico assiale con 
allungamento al 

1%

Per trasmissione e trasporto, rigidità trasversale, resistente 
all'abrasione. Per applicazioni standard nella trasmissione e 
nel trasporto

Ottimo grip, rivestimento in PU resistente all'abrasione. Per 
applicazioni standard nel trasporto

Per trasmissione e trasporto, rigidità trasversale, resistente 
all'abrasione, allungamento estremamente ridotto e 
resistente allo strappo

Cinghie con estrema rigidità trasversale, resistenti 
all'abrasione, lato scorrimento duro, lato di trasporto 
resistente allo sporco.

290N/cm
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1. Esempio di
dimensionamento di una
trasmissione standard:
Consideriamo una
trasmissione con i
seguenti dati:

- P = 7.5 kW
- d1 = 140 m m
- n1 = 2900 rpm
- d2 = 52 m m
- Numero di  pulegge z = 2
- Interasse = 165 m m
- Cinghia scelta = NE22
- Coefficiente di frizione

= 0.5μ
- Fattore di servizio C B = 0.9

2. Scegliere il  fattore di
servizio C B

3. Rapporto tra potenza trasmissibile e velocità cinghia

1.1 Sviluppo cinghia L =

2*e +  (d2+d1) + (d2-d1)2  
= 643 m m

2 4*e

d1 * n1  = 21,26 m/s
19100

1000 * z * = 66 1/s

1.4 Arco di contatto =

= 148°180 - 60*|d1-d2|
e

1.5 Potenza trasmissibile 
specifica PN

In base al diagramma:
2.3 kW per cm di larghezza cinghia

L

Confrontare nella tabellache 
indica il diametro minimo di puleggia.

1.6 Larghezza cinghia b =

10 * P = 36,2 m m = 40 m m
C B * PN

1.8 Pretensione minima Fv =

1000m-1
m+1 *  500*P  +  1,21*b*v2  

= 331,9 N
v

1.9 Forza degli assi sui galoppini Fw
=
2 * Fv  * sin  = 638,1 N

2

1.10 Come ordinare i l  materiale:

Esband N E  22; 643 x  40 mm,  o 
dimensione simile disponibile a 
magazzino = 650 x 40 m m

1.0

Funzionamento continuo,
piccoli carichi

0.9

Funzionamento quasi 
continuo,  carichi medi

0.75

Funzionamento non 
continuo, carichi medi

0.65
Funzionamento
non

1.2 Velocità cinghia v = 1.7 Rapporto di forza dei trefoli m =

(Numero di Euler) μ* = 3.64

1.3 Frequenza di f lessione fB =

v

2 3 4 5 6 7 8 910 15 20 30 40 50 60

7,5

6,0
5,0
4,0

3,0

2,0

1,5

1,0

0,75

0,5

0,4

0,3

0,2

[kW/cm]

NE 26/PU 18

NE 18

NE 22

PU 11

PU 12/NE 17

PU 17
NE 21

NE 18 GA



4. Determinare la frequenza di flessione

Valori di riferimento per massima frequenza di flessione e minimo diametro di puleggia per cinghie ad anello
Schlatterer in spessore standard.

5. Formule per trasmissioni speciali

Determinare l’interasse:

é/ab 20

Calcolare lo sviluppo della cinghia:

L  = 4*é +  (d1+d2) +
2

(d1 + d2)2

8*é

Determinare l’interasse:

é/ab 20

Calcolare lo sviluppo della cinghia :

L  = 2*é +  (d1+d2) +
2

d12 + d22

4*é

Determinare l’interasse :

é/ab 20

Calcolare lo sviluppo della cinghia :

L  = 4*é +  (d1+d2+d3) +
2

d12 + d22

8*é

Trasmissione 
incrociata

Trasmissioni semi 
incrociate

Trasmissioni con 
curva a 90°

é

é

é

max. frequenza di flessione permessa fB

120

110

100

90

80

70

60

50

40

30

20

10

20 160

Diametro 
puleggia (mm) N E 26

P U 18 N E 18
N E 22
P U 12

P U 11
P U 17
N E 21

N E 17

40 60 80 100 120 140
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Esband crea infinite possibilità di progettazione. Se sei un 
progettista o un produttore di macchinari possiamo offrirti 
informazioni utili riguardo al disegno delle pulegge, al progetto 
della trasmissione, sistemazione delle pulegge e dei rulli di 
tensione e sulle forme delle trasmissioni.

1. Guidare i nastri con rulli bombati
Disegnare la puleggia in base al la larghezza
del la c inghia b

I nastri telati lavorano con un alto livello di stabilità 
direzionale. Per poter assicurare un’ottima guidabilità del 
nastro almeno uno dei rulli deve essere bombato. I rulli 
restanti possono avere una forma cilindrica.

In caso di possibil ità di produzione limitate o rulli di
grande larghezza, si può scegliere una delle altre forme di
bombatura illustrate.

Importante: per poter raggiungere una vita ottimale del 
nastro, i rulli che ruotano nella stessa direzione devono 
essere disegnati con una bombatura.

Quando le pulegge sono montate in maniera paral lela
e in trasmissioni tradizional i, si possono scegliere valori di
bombatura minori di quelli dati.

Material i  consigl iat i : Acciaiol, ghisa o alluminio in forma 
rettificata o lappata (Ra = 3.2 μm / Rz = 16μm or Ra = 1.6
μm / Rz + 6.3 μm).

Ci riserviamo il diritto di modificare i valori indicati 
in base all’attuale stato dell’arte.

Disegno della 
bombatura dei rulli

h

bs

Leggermente 
bombato

Tbombatura 
trapezoidale

Leggermente
bombata con
flange (flange non
servono per
guidare)

Vantaggi generali dei nastri

Estrema efficienza (>98.5%)

Alta velocità di rotazione fino 
a 150 m/s (basse forze 
centrifughe fino a 20 m/s 
possono essere non 
considerate)

Grande varietà di 
elementi lavorabili
(superfici, materiali, 
allungamenti)

Lunga durata

Molte possibilità di 
progettazione e di 
soluzioni specifiche

Alta densità di  potenza
(30 kW/cm, in base alla 
velocità del 
nastro)

Ottime proprietà 
dinamiche (silenziosità, 
direzionabilità)

Libertà di progettazione
–progettazione semplificata

Maggiore attenuazione e 
assorbimento dei colpi

Ut i l i zzabi le  come 
protez ione da 
sovraccar ichi  per  
costos i  component i  dei  
macchinar i .

h

bs

h

bs
1/31/3   1/3

b [mm] bs [mm] h [mm] rs [mm]

10 13 0,3 71

13 16 0,3 107

16 20 0,3 167

20 25 0,3 261

25 32 0,3 427

32 40 0,4 500

40 50 0,4 782

50 63 0,4 1241

63 80 0,4 2000

80 100 0,5 2500

100 125 0,5 3907

125 160 0,6 5334

160 200 0,7 7143

200 250 0,8 9766



b b

z/b
z

z z z/b

b

b b

Fig.1

Fig.2

b

z

b z

z

consigliato

b z

z
Non consigliato

Proprietà dei nastri in applicazioni
complicate

- Basso coeff ic iente  d i f r i z ione su l
lato scorr imento

- Spessore del nastro più sottile
possibile (specialmente per penne
fisse e pesatrici)

- Se necessario, aumentare il
coefficiente di frizione delle pulegge
(gommare i rulli)

- Tipo di merce trasportata
(alimenti)

- Resistenza ad agenti chimici

- Antistaticità (tela)

- Guide trapezoidali (non per nastri a
penna!)

b z

Penna fissa

Aspirazione

Pesatrici

2. Disegno della trasmissione a cinghia con
rullo bombato/cilindrico
Con rapporti di riduzione superiori a 1:3 e 
assi orizzontali, la bombatura del rullo minore
può essere cilindrica. In caso di trasmissioni 
con assi verticali consigliamo di utilizzare
entrambe le pulegge bombate (Vedere Fig.
1).
Per trasmissioni multi albero le pulegge con
diametro maggiore e che ruotano nello
stesso verso devono essere bombate
(Vedere Fig. 2).
3.Sistemazione dei rulli di tensione
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Sofisticati macchinari di controllo disponibili 
internamente ci consentono di effettuare precise 
ispezioni qualitative e di garantire la qualità dei prodotti.
Testiamo tutti i prodotti Esband con i nostri severi standard 
per verificare le seguenti proprietà:

1. Sviluppo prodotto

Verifica della lunghezza al primitivo L  (sviluppo di 
produzione) e L1 (sviluppo montato), così come a 
predefinite forze di trazione sia nella linea produttiva che 
in laboratorio su macchine di controllo .

2. Spessore prodotto

Controllo della produzione per mezzo di strumenti alta  
qualità e di sensori ad induzione con forze applicate 
pneumaticamente per garanzia di qualità.

Test dinamico delle caratteristiche di scorrevolezza
Controllo dinamico dea cinghia con sensore ottico per la
misurazione automatica della larghezza, della deriva
laterale e della precisione el centraggio della cinghia.

Misurazione statica del coefficiente di frizione 

Determinazione del coefficiente di frizione di una cinghia 
di trasmissione o di trasporto rispetto ad un determinato 
materiale scelto.



5. Carico di rottura e allungamento limite

La determinazione del carico di rottura (r
dei trefoli) e l’allungamento limite di un nastro o di
una cinghia si può misurare su una macchina Universale
di controllo.

Si  possono confrontare i  valori  s ingol i  dei  diversi  
t ipi  di  c inghia.
6. Test di durata / alterazioni causate da continue flessioni

Determinazione delle alterazioni causate da continue 
flessioni, influenz  carico di rottura, 
coefficient  di frizione, 
allungamento e su  
rivestiment  dell  cinghie o .

7. Reostato per nastri

Determinazione della resistenza a flussi elettrici dei nastri RD e 
della resistenza superficiale elettrica RO in base alle norme DIN 
53482.

8. Abrasione dei materiali di rivestimento dei nastri

Misurazione del l ’abrasione (resistenza all’abrasione) 
dei materiali di rivestimento dei nastri soggetti ad usura 
da abrasione indotta (in base alle norme DIN 53516).

9. Misurazione della durezza in Shore A e Shore D

Misurazione della durezza di prodotti realizzati in
elastomeri e gomma in base alle norme DIN 53505.

10. Test speciali

Su richiesta dei clienti siamo in grado di svolgere 
ulteriori test sulle proprietà dei prodotti. Per poter 
garantire questo servizio sviluppiamo costantemente nuove 
procedure di controllo e verifica.
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